Skarande bearbetning FK

MMT220, 7.5hp

Kursen vander sig primart till teknologer (CI-
programmen: M/F/I), doktorander och speci-
alister inom industrin som &r verksamma inom
omradet skarande bearbetning. Kursen be-
handlar teorier och modeller fér utveckling
och optimering av skartekniska system.
Kursen ger relevanta kunskaper som kan till-
[Ampas inom hela tillverkningsindustrin, dar
speciellt sk&rande bearbetning utgér en cen-
tral féradlingsmetod.

Sverige ar en ledande industrination, med varlds-
ledande foretag inom bl.a. tillverkning av verktyg
och avancerade material (Sandvik, SECO, Udde-
holm, Ovako, Outokumpu, m.fl.). Dessa omra-
den/branscher har stor betydelse for var export och
sysselsattning. Konkurrensen utifrdn ar stor, inte
minst fran laglonelander. Darfor ar det viktigt att
vara foretag anvander och implementerar de sen-
aste resultaten fran forskningen for att behalla sin
konkurrenskraft. Kursen har successivt byggts upp
av resultaten frAn mer an 10 doktorsavhandlingar
och ett stort antal genomférda och pagéende
forskningsprojekt.

Mal
Kursen har stor anknytning till forskningen
och avser ge fordjupade kunskaper inom

omradet skarande bearbetning, pad en niva
som tangerar forskningsfronten.
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Kursen behandlar féljande moment: Produktions-
analys och produktionsutveckling av skartek-
niska system baserat pa ekonomiska nyckeltal.
Grundlaggande skartekniska begrepp. Mekanisk
analys och modellering, skarmotstadnd, belast-
ningsfunktioner, variationstal. Skar-kraftsmatning
och utveckling av skarkraftsgivare. Termisk ana-
lys och modellering av skarprocessen. Spannings-
analys av skarverktyg. Tribologisk analys av kon-
taktytor och ytkontaktforhallanden i skarprocessen.
Archards modifierade forslitningsekvation. Span-
bildningsmekanik. Materialtekniskt relaterad pro-
cessdynamik, segmentbildning och stortal. Vibrat-
ioner och instabilitet samt processdadmpning

Mikrogeometrier, dynamik och modlasning av verk-
tygsrorelser. Verktygsegenskaper for olika applikat-

ionsomraden.
3500

3000 n,\ﬂ \IM |'\"r‘|\"\' ‘IMlu [“'PMI" 'ﬂ“'u‘llm u"N‘ ”‘A‘\I"u'\\h ¥ WH\M U'UFU ‘l"l‘]

2500

2000 |

Forces [N]

‘ e JWVNV»WVM\M\;N\,,W\www«"MJ\Wf\/‘M‘\|
f ' ‘

1000 Fo ||‘,r“‘{;:,/uwlﬁ~ ’q’\M,"-.'-I“.IM.fﬁ\‘flv'\!ﬁ\fJ'V\Jﬁ\'.'"\I‘M\.l’-'ur\|L"Jw"\Mf’\,-ﬂJJ"\,U."l\]ﬁﬂ‘nﬁlulm'\wlwml.'“ﬁll‘ﬂﬂl‘!

1500 3

500 !

0

500 phase | phase Il phase IIl
0 0.005 0.01 0.015 0.02 0.025 0.03
Time [sec.]

Arbetsmaterials skarbarhet, egenskapspentagram
och modulariserad skarbarhetsprovning.

Kélla: Hégrelius, Jonsson (2005)
Verktygsnedbrytning typ forslitning, sprickbildning,
urbrytningar, flagning, brott, haveri och deformation
samt sammansatt nedbrytning.

Verktygsprovning och verktygsegenskaper med tillho-
rande egenskapsbild. Modellering av bearbetningstri-
bologiska processer. Mikro- och makroekonomiska
modeller f6r bedémning och simulering av kostnadsut-
fall.

Undervisning och examination
Forelasningarna behandlar teorier och modeller
som diskuteras parallelit med exempel hamtade
fran industrin och avdelningens forskning. Ov-
ningsmomenten bestar av obligatoriska uppgifter
som gors i mindre grupper. Forutom de obligato-
riska ovningsuppgifterna bestar examinationen av
en avslutande hemtentamen. Schemat for kur-
sen anpassas dynamiskt efter deltagarnas for-
utsattningar och 6nskemal. Kursen ges &ven
regelbundet som uppdragsutbildning for industrin.

Poéang: 7.5 hp Lasperiod: 4 Status: Valfri

Niva: A

Rekommenderade forkunskaper: Matematik AKM, Konstruktionsmaterial, Tillverkningsme-

toder, Produktionsteknik.

Kursansvariqg: Prof. Jan-Eric Stahl, jan-eric.stahl@iprod.lth.se tel: 046-222 85 95
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