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Tva foredrag vid Teknikforetagens
arsmoten samma vecka

Teknikforetagen dr indelade i 5 reg-
ioner, syd, 6st, vdst, mitt och norr. Re-
spektive region har &rsmdten med
vélarrangerade program. Vid region
Osts arsmote den 18/3, forlagt till fore-
taget NIBE i1 Markaryd, fick Cecilia
Warrol Ersson och Jan-Eric Stihl
mdjlighet att presentera det Strategiska
InnovationsOmrédet Produktion2030
finansierat av VINNOVA. Cecilia re-
dogjorde for forskningssatsningens
overgripande struktur medan Jan-Eric
redogjorde for ett av de 8 pagaende
startprojekten som behandlar
tillverkning av komponenter i blyfria
kopparlegeringar (LFC), beskrivet i
tidigare Nyhetsbrev 2013-07(07).

Cecilia Warrol Ersson och Jan-Eric
Stahl pa Teknikforetagen region Osts
darsmote.
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Diskussion mellan Jan-Eric Stdhl och
Teknikforetagens VD Ake Svensson i
samband med Region syds drsmote.

Deltagarna vid Teknikforetagen region
syds drsmotet 20/3 lyssnade till Jan-
Eric Stahl som berittade om mojlig-
heter och erfarenheter av samverkan
mellan Industri och Akademi. Exem-
pel gavs pa hur bra forskningsresultat
kan tas fram genom en god samverkan,
dar respektive parts erfarenheter, kun-

skaper och forutséttningar utnyttjas pa
bista sitt.

Béda seminarierna kommer att leda till
flera nya kontakter mellan industri
och akademi, sarskilt intressant ar det
att stirka nitverket med de foretag
som hittills haft en begrénsad erfaren-
het av akademiska sammarbeten.

Lead-Free Brass, LFB — ett pro-
jekt som gar framat

En samverkan sker mellan projekten
LFB finansierat av Mistra, med foreta-
get MMA som huvudpart, och LFC fi-
nansierat av Vinnova. Flera fragestill-
ningar dr gemensamma bl.a. avseende
framtagning av vil fungerande verk-
tygslosningar for skdrande bearbet-
ning, &ven om ldsningarna &r olika. De
forsta  forskningsverktygen  for
varmsmidning av blyfri méssing dr nu
tillverkade. Innan verktygen ar helt
klart for tester skall den beldggas med
ett friktionssdnkande ytskikt som for-
battrar materialets flytbarhet i form-
ningsverktyget.
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En verktygshalva for varmsmide av en
mdssingskuts till en elementventil.

Per Gabrielson disputerar den
25/4 i plastisk formning

Per Gabrielson som &r industridokto-
rand vid Alfa Laval disputerar pa en
avhandling med titeln “High Perfor-
mance Manufacturing of Advanced
Thin Plates — Forming of Titanium
and Stainless Steel Materials” den
25/4 kl. 10 i1 M:B, M-huset LTH/LU
med professor Jan-Eric Stdhl som
huvudhandledare. En central del i ar-
betet ar att utifrdn en komplex form-
ningsoperation av en hel virmevéxlar-
platta ta ut isolerade avsnitt for nér-
mare studier i laboratoriemiljo. Efter
analys och verifiering av resultaten
implementeras dessa i den betydligt
mera komplexa industriella produkt-

ionsprocessen. Pers resultat visar att
utvecklat forfarande fungerar mycket
vil 1 forhallande till att férsoka hantera
alla problem samtidigt i den verkliga
och betydligt mer komplexa produkt-
ionsprocessen.
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Lamplig struktur och arbetsmetodik for
utveckling av tillverkningen av avance-
rade tunnpldtskomponenter enligt Per
Gabrielson.

Typisk formverktygshalva for tillverk-
ning av tunnpldtskomponenter for platt-
vdrmevdxlare.

Aven om Pers arbete behandlar en
mycket specialiserad forddlingsprocess
sd spédnner detta Over ett ovanligt brett
falt, vilket dock &r vanligt nir det géller
industrirelaterade avhandlingar. Arbetet
omfattar en kedja av aktiviteter fran
materialkarakterisering, virtuell form-
ningsanalys med hjdlp av FEM, Syste-
matiska ProduktionsAnalyser (SPA),
processovervakning med AE (Akustisk
Emission) och mer ekonomirelaterade
aktiviteter som kostnadsanalys och
aspekter pa optimal automationsniva.
Per var 2005 den forste som, tillsam-
mans med tvd examensarbetare, indust-
riellt implementerade en mnedbruten
kostnadsmodell for att sétt “pengar” pa
forekommande typer av produktionsfor-
luster (resultatparametrar) i form av bl.a.
stillestand, stélltider och kassationer
samt andra kostnadsstyrande parametrar.

Industridoktoranden Per Gabrielson un-
der en ledig dag i samband med kursen i
Internationell  produktion,  Brasilien
2011.
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