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Forskarkonstellation skall ut-
reda kallildring av grdjirn

Projektet Konkurrenskraftigt gra-
jarn for hallbar utveckling &r ett
projekt som syftar till att forbéttra
skérbarheten i1 grajarn eller snarare
stabilisera skdrbarheten pa en hog
nivd och dirmed minska en odnskad
spridning i skérbarhet och dess nega-
tiva konsekvenser pa tillverknings-
kostnaderna. Projektet ar finansierat
av Vinnova inom ramen for sats-
ningen Materialbaserad konkur-
renskraft 2017. Projektet ar en fort-
séttning pa tidigare samarbeten mel-
lan Lunds universitet och Volvo
Personvagnar. | var tidigare forsk-
ning och utveckling har vi inte med
sdkert kunnat faststélla de grundmek-
anismer som bidrar till kraftiga skér-
barhetsvariationer knutna till bl.a.
kalldldring av gjutgods i grajarn. Er-
farenhetsméssigt har det varit ként att
grajarn maste kallaldras i ca 10 dagar
for att uppné erforderligt god skirbar-
het. Forstaelsen for kalldldring och
dess bakomliggande fysikaliska feno-
men &r dock hittills okénda dven om
olika forklaringsmodeller har anforts
1 litteraturen.

Det finns nya indikationer pé att 6kad
ateranvéndning av skrot i gjutgodset
har 6kat variationen i skérbarhet sam-
tidigt som tiden for att uppna kallald-
ring Okat. Nya skértekniska landvin-
ningar i kombination med idrifttagan-
det av MAX IV ger nya forutsatt-
ningar att 16sa detta svarbeméstrade
problem.

De parter som medverkar i projektet
forutom Lunds universitet dr Linko-
pings universitet, Volvo Lastvag-
nar, det av Volvo personvagnar
heldgda dotterbolaget Automotive
Components Sweden och Seco
Tools. Projektet leds och koordineras
av Jan-Eric Stihl och Fredrik
Schultheiss.

Projektet har paborjats under hosten
med bl.a. framtagning av skirverktyg
samt val av de industriella komponen-
ter som skall ligga till grund for fort-
satt arbete. Projektet vintas fOrst ta
full fart fr.o.m. januari 2018.

Industriell produktion prisad
avdelning vid Maskinteknik
I samband med luciafirandet delade

maskinstudenterna ut sina sedvanliga
priser till ldrare och institution.
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INSTITUTIONEN FOR
INDUSTRIELL PRODUKTION

Industriell produktion blev vald till
arets institution med motiveringen:

“Institutionen har under éret gjort ett
gott intryck pa elever bade i grund-
blocket och pa specialiseringsniva.
Industriell Produktion dr en institut-
ion som beskrivs som vélkomnande
och man far alltid hjélp nir man be-
héver den. Man blir sedd och upp-
skattad for ens potential och kompe-
tens, vilket 4r mycket uppskattat av
studenterna.”

Daniel Johansson vid Industriell
produktion utsags till arets 6vnings-
ledare med motiveringen:

”Daniel ar en entusiastisk dvningsle-
dare som dr utdver det vanliga. Han ar
genuint intresserad av hur arbetet gér
for studenterna och ger ménga vérde-
fulla kommentarer pa deras arbete un-
der kursernas gang. Studenterna anser
att Daniel &r ett praktexempel p& hur
en Ovningsledare ska verka for att
motivera en till att engagera sig och fa
ut det bésta av sin utbildning.”

Daniel Johansson vid Industriell pro-
duktion utsags av maskinstudenterna till
drets ovningsledare.

FLINTSTONE:s forsta skiir-
verktyg ar provade

FLINTSTONE har nu pagéatt i 22 ma-
nader och ddrmed néstan natt halv-
véags. Projekt ingar i EU:s satsning
Horizon 2020. Projektets mal dr att
finna erséttningslosningar for de ex-
tremt viktiga grunddmnena volfram
och kobolt som anvénds i vara skér-
verktyg. Under de senaste 50 &ren har
hardmetall, d.v.s. en komposit besta-
ende av WC och Co dominerat som
verktygsmaterial inom tillverknings-
industrin. Béda dessa révaror ar s.k.
kritiska rédvaror for EU. EU konsume-
rar 15 gdnger mer av dessa ravaror per
ar dn véra tillgadngar. Idag dominerar
Kina totalt tillgdngen pa volfram sam-
tidigt som man &ger den stdrsta ko-
boltgruvan i Kongo.

Inom projektet har hittills 30 nya
materialsystem studerats som visent-
ligen bygger pa den superhérda fasen
kubisk bornitrid (cBN). Ca 150 olika
varianter av skar har tillverkats med
olika typer av bindemedel och under
olika processforhdllanden avseende
tryck och sintringstemperatur.

De nya skdrmaterialen &r framtagna
for att kunna fungera vid bearbetning
av primdrt austenitiska material. Er-
héllen prestanda jamfors med de eta-
blerade verktygsmaterialen pa mark-
naden som baseras pa kritiska réva-
ror, d.v.s. belagd hardmetall. Ett bety-
dande antal referenstester har gjorts
med olika hardmetallskér fran olika

leverantérer i syfte att fa en réttvi-
sande bild.
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Kateryna (Kate) Slipchenko vid svarven
ddr screeningtester gérs pd nya cBN-ba-
serade skdr.

Efter screeningstester kommer de

bista systemen att véljas ut for mer
ingéende studier.
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